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CIFAMIX 100-120 SPECIFICHE

Modello e tipo mescolatore
Capacita mescolatore (m?®/clclo) 225-3.0

Produzione oraria impianto (m3/h)

Stoccaggio inerti (m?) 104/130/156

Scomparti inerti (n)
Cementi (n) finoa 6

Sistema di alimentazione mescolatore

Automazione CIFAWIN

Capacita bilancia acqua (1)

Capacita bilancia cemento (kg) 1940 a peso

Sistema dosaggio additivi (I)
Sistema alimentazione inerti 1 rampa

Sistema dosaggio inerti

Cabina di comando a bordo impianto



CIFAMIX 100-120

31530 MAS 6 - 3.2

28330 MAS 5 - 3.2

25130 MAS 4 - 3.2
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57560 - MAS 6 - 3.2
54360 - MAS 5 - 3.2
51160 - MAS 4 - 3.2
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Componenti standard Principali optionals
¢ Mescolatore DNA 2.25 (CIFAMIX 100) o DNA 3.0 (CIFAMIX120) ® Filtro aspirazione polveri mescolatore
a doppio asse orizzontale elicoidale ¢ Sonde per misurazione umidita sabbie (a micro-onde o capacitive)
© Stoccaggio inerti a 4/5/6 scomparti in linea, capacita 104/130/156 m*® *© Sistema di lavaggio mescolatore
° Filtro aspirazione polveri mescolatore ¢ Silos cemento
® Quadro elettrico ¢ Sistema di dosaggio additivi

¢ Cabina di comando
¢ Bilancia ghiaccio
® Automazione CIFAWIN

Dati tecnici e caratteristiche sono soggetti a modifiche senza preavviso.

CIFAS.p.A.
via Stati Uniti d’America, 26
20030 Senago (Milano) - Italia c €

tel.: +39.02.990131 - fax: +39.02.9981157
www.cifa.com

MIX_ITA 0816



